
Lötkolben für RC-Anwendungen mit zusätzlicher Lötzinnzufuhr Art. AP20 

 

Sicherheitshinweise 

• Legen Sie die noch heißen Werkzeuge stets in den dafür vorgesehenen Halterungen ab, oder verwenden Sie einen speziellen Ständer. Auch ein Keramiktel-

ler kann hierzu verwendet werden.  

• Sorgen Sie während der Arbeit stets für eine gute Durchlü%ung des Arbeitsplatzes. Dämpfe von Lötzinn diverser Marken können gi%ig sein, bi(e beachten 

Sie hierzu die Hinweise und Sicherheitsblä(er der Lötzinnhersteller.  

• Halten Sie Abstand zu leicht en)lammbaren Gegenständen. Die Lötspitze erreicht hohe Temperaturen – Brandgefahr bei Berührung anderer Gegenstände. 

• Achten Sie darauf, das Kabel des Gerätes nicht zu beschädigen.  

• Gerät von Kinder fernhalten.  

 

Bedienung 

• Lötzinn mit einem Durchmesser von 0,8mm bis 1mm  von hinten her einführen. Die seitliche Abdeckung kann dazu abgenommen werden, siehe Darstel-

lung unten. Durch betä1gen des Triggers wird das Lötzinn nach vorne befördert. Die Spule mit dem Lötzinn kann direkt am Gerät angebracht werden. 

• Gerät einschalten. Die Arbeitstemperatur liegt bereits nach kurzer Zeit an. Nun kann die Lötspitze durch Zugabe von Lötzinn verzinnt werden. 

• Lötvorgang durchführen, dabei kann das Lötzinn sowohl in gewohnter Weise manuell, als auch durch betä1gen des Triggers automa1sch zugeführt werden.  

• Nach der Arbeit das Gerät ausschalten und zum Abkühlen auf einer geeigneten Oberfläche lagern (z.B. Keramikteller).  Netzstecker ziehen! 
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