Lotkolben fiir RC-Anwendungen mit zusatzlicher Létzinnzufuhr Art. AP20

Sicherheitshinweise

(] Legen Sie die noch heiRen Werkzeuge stets in den dafiir vorgesehenen Halterungen ab, oder verwenden Sie einen speziellen Stander. Auch ein Keramiktel-
ler kann hierzu verwendet werden.

(] Sorgen Sie wahrend der Arbeit stets fiir eine gute Durchliiftung des Arbeitsplatzes. Dampfe von Lotzinn diverser Marken kdnnen giftig sein, bitte beachten
Sie hierzu die Hinweise und Sicherheitsbldtter der Lotzinnhersteller.

(] Halten Sie Abstand zu leicht entflammbaren Gegenstanden. Die L6tspitze erreicht hohe Temperaturen — Brandgefahr bei Berlihrung anderer Gegenstande.

(] Achten Sie darauf, das Kabel des Gerates nicht zu beschadigen.

(] Gerat von Kinder fernhalten.

Bedienung

o Loétzinn mit einem Durchmesser von 0,8mm bis Imm von hinten her einfiihren. Die seitliche Abdeckung kann dazu abgenommen werden, siehe Darstel-
lung unten. Durch betdtigen des Triggers wird das Lotzinn nach vorne beférdert. Die Spule mit dem L&tzinn kann direkt am Gerat angebracht werden.

(] Gerét einschalten. Die Arbeitstemperatur liegt bereits nach kurzer Zeit an. Nun kann die Lotspitze durch Zugabe von Létzinn verzinnt werden.

(] Lotvorgang durchfiihren, dabei kann das Lotzinn sowohl in gewohnter Weise manuell, als auch durch betatigen des Triggers automatisch zugefiihrt werden.

(] Nach der Arbeit das Gerat ausschalten und zum Abkiihlen auf einer geeigneten Oberflache lagern (z.B. Keramikteller). Netzstecker ziehen!
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(Tin wire is worn from the
tin inlet to the tin outlet.)
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Instructions fof the Use of Soldering Guns

Performance characteristics:

The welding gun is designed with lightweight mechanism and easier to work.
To achieve single hand welding, easier to finish.

Welding operation. Adopt heat resistant fuselage.

Stainless steel housing and long life alloy welding Tsui.

The diameter of tin wire can be 0.8-1.2mm.

Usage method:
1.Press down the tin inlet, Insert the solder wire from the tin inlet, and buckle

the plate,machine until the tin wire is sentto the tin guide pipe.
2.connect thesolder gun to the power supply, turn on the power switch and preheat.
3.when the soldering gun is heated to enough heat, the welding machine can be
operated by pulling the trigger.
4.when the tin wire is withdrawn, the tin inlet is pressed, and the tin wire is drawn
at the same time.
5.To replacethe heatingcore, first remove the window, remove the connecting
wire of the heating core, and then remove thesolderingnozzle, the heating
core can be replaced.

Matters needing attention:

1.the temperature of the iron tip and the iron pipe work is as high as 480~600
degrees.

2.when soldering gun work, it is recommended to use special iron rack to
prevent scalding and safety.

3.prohibit the use of solder guns in flammable and explosive occasions.

4 forbid putting solder guns in damp places, and put them away from children
or children.

5.please do fiot repair or disassemble the solder gun without authorization.
If parts or wires are damaged, personnel who need to comply with electrical
and electrical productsmaintenance can be repaired.

6.when the work is finished, turn off the power of the solder gun andwait until
it is completely cooled to the indoor temperature.

(Tin wire is worn from the
tin inlet to the tin outlet.)
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